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Le lamiere forate sono richieste per innumerevoli appli-
cazioni industriali e altri scopi, potendo essere prodotte
in infiniti tipi e misure. Sono ottenute mediante punzo-
natura a freddo, sequita da alcune operazioni supple-
mentari.

| materiali impiegati sono:I'acciaio ordinario laminato a
caldo o a freddo, gli acciai da profondo stampaggio, gli
acciai inossidabili ed altri acciai speciali, le leghe di allu-
minio, l'ottone, il rame, lo zinco, ecc.

DatiTecnici

Le lamiere standard nel formato di mm.2000x1000 pre-
vedono uno spessore minimo di mm. 1,00 e massimo di
mm. 10,00.Su richiesta e possibile produrre lamiere del-
lo spessore minimo di mm 0,20 e massimo di mm.
15,00.

| fori possono essere: tondi, quadri, romboidali, rettan-
golari, ovali, su disegni fantasia.
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Altri formati e spessori disponibili su richiesta
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